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BREVET D'INVENTION 

ETAGERE POUR LB SUPPORT D' ARTICLES, 
BN PARTICULIER DANS DES INSTALLATIONS RBFRIGBRBES 


Deposant : SAINT-GOBAIN GLASS FRANCE 


ABREGE DESCRIPTOR 

L'invention concercie une etagere, notamment pour refrigerate ur ou 
similaire, comprenant au moins un panneau et au moins une structure 
plastique rapportee, l'etag^re etant obtenue par retractation de ladite 
structure apres assemblage du panneau et de la structure et/ou epousant 
et/ou exercant une pression laterale sur le chant du panneau. 

Figure 2 
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ETAGERE POUR LE SUPPORT D 'ARTICLES , 
EN PARTICULIER DANS DES INSTALLATIONS REFRIGEREES 


10 ^ presente invention concerae une etagere (ou tablette) pour le 

support d'articles et destinee a etre fixee ou montee, en position 
horizontale ou approximativement horizontals, dans le chassis d'un 
meuble. En particulier, elle concerne une etagere apte a etre utilis6e dans 
des compartiments refrigeres (armoires refrigerees, appareils frigorifiques, 
15 refrigerateurs, etc.) pour le support d'articles, en particulier d' aliments. 

Dans les refrigerateurs menagers, il est connu d'utiliser des etageres 
sous forme de plaques pleines en matiere plastique ou en verre, de telles 
plaques etant simples a nettoyer, hygieniques et pouvant supporter toutes 
sortes de denrees alimentaires. Ces plaques sont habituellement munies 
20 d'un entourage en matiere, plastique permettant d'eviter des risques de 
blessures sur les aretes vives des plaques et/ou de renforcer lesdites 
plaques. Une realisation precise et esthetique de cet entourage permettant 
de garantir une bonne etancheite entre l'entourage et la plaque consiste a 
injecter la matiere plastique sur le pourtour de la plaque posee dans un 
25 moule afin qu'elle prenne la plaque en sandwich (ou en tenaille) en 
l'enserrant sur son chant et sur chacune de ses faces superieure et 
inferieure. II s'agit de la methode "d'encapsulation". La matiere peut 
egalement etre injectee autour des elements de support de l'etagere 
permettant de monter celle ci dans le refrigerateur. L'encapsulation 
30 requiert cependant des installations specifiques, limitees a chaque modele 
de tablette realise, peut etre complexe, coUteuse, les etageres obtenues 
pouvant egalement presenter des inconvenients (capacite d'adaptation a 
differents types de structures liraitee, etc.). 
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II est egalement connu de former I'entourage plastique 
independamment de la plaque (entourage rapporte), puis de solidariser les 
deux par collage. Cette methode presente des avantages en termes de 
simplicity de cout, de facilite d'adaptatton, etc. mais peut poser des 
problemes en termes de tenue ou perennite de l'assemblage et/ou 
d'esthetique et/ou d'etancheite. 

L'objet de la presente invention est de fournir des etageres 
araeliorees par rapport aux etageres existantes telles que precedemment 
decrites. Ce but est obtenu grace a l'etagere selon 1'invention. Cette 
etagere comprend au moins un panneau, destine a recevoir des articles, et 
au moins une structure (ou entourage) plastique rapportee epousant le 
chant du panneau et/ou exercant une pression laterale sur le chant du 
panneau (par exemple tenant le panneau par compression de son chant 
ou exercant une pression radiale sur le panneau). Selon un mode de 
15 realisation particulierement avantageux, cette adaptation aux contours du 
panneau et/ou cette compression sont obtenues par retractation du 
plastique (ou de la structure plastique), comme explicite ulterieurement. 

Le panneau (ou plateau ou plaque) de l'etagere selon l'invention est 
generalement rectangulaire, rigide, presente une surface 
20 approximativement plane pour le support d'articles (face superieure, en 
position d'utilisation) et est peu epais par rapport a sa surface. II est 
generalement forme d'une seule piece (monolithique) mais peut aussi etre 
plus complexe (sous forme, par exemple, d'une structure feuilletee 
comprenant plusieurs feuilles de verre et/ou de matiere(s) plastique(s) 
25 et/ ou d'autres matieres). II peut etre opaque ou translucide mais est de 
preference au moins en partie transparent, pour des raisons esthetiques 
et pratiques; il peut aussi etre muni de motiffs) ou couche(s) decorative(s) 
ou fonctionnelle(s) (par exemple en email ou encre) sur une ou plusieurs 
de ses faces. 

Le panneau peut etre par exemple en verre, en polycarbonate, et/ou 
en polymethyl methacrylate. De preference, il comprend au moins ou se 
presente sous forme d'une feuille de verre, materiau avantageux en termes 
d'hygiene, de rigidite, de perennite, etc. Pour des raisons de securite, ce 
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verre est generalement trempe, en particulier dans le cas d'un panneau 
monolithique. Le panneau est habituellement plein, mais peut aussi 
comprendre un ou des reliefs et/ou evidements et/ou trous (par exemple 
pour la circulation d'air) et/ou avoir subi un ou des traitements de surface 
tels que sablage, stries, etc. 

La structure plastique (ou support ou entourage plastique) perniet le 
support du panneau et le revetement de ses aretes vives pour une 
manipulation plus confortable et sure de l"etagere. Generalement, elle se 
presente sous la forme d'un cadre, ce cadre offrant une ou des surfaces 
d'appui (ou surface porteuse ou embase) pour le support du panneau, ces 
surfaces d'appui, horizontales ou approximativement horizon tales en 
position d'utilisation, delimitant une zone dont les dimensions 
correspondent approximativement aux dimensions de la face inferieure du 
panneau. Ces surfaces d'appui peuvent par exemple etre sous forme de 
15 petites Ianguettes ou tetons faisant saillie par rapport au cadre, en face 
inferieure en position d'utilisation et autour de I'ouverture centrale du 
cadre du doit etre place le panneau ; il peut aussi s'agir d'une surface 
d'appui continue en forme de cadre soutenant le panneau a sa peripherie 
ou bien la structure plastique peut egalement etre pleine et soutenir le 
20 panneau sur toute sa face inferieure, ou soutenir le panneau en d'autres 
endroits que sa peripherie. 

La structure plastique peut presenter une faible epaisseur (excedant 
generalement de peu celle du panneau) ou une epaisseur plus importante, 
par exemple sur certaines parties de sa peripherie, avec une ou des parois 
25 sur l'un et/ou 1' autre des cotes pouvant s'elever au dessus du plan du 
panneau et/ou depasser du plan du panneau par le dessous (l'etagere 
etant consideree dans sa position d'utilisation). 

La structure plastique borde generalement le panneau sur toute sa 
peripherie, en particulier sur son chant (ou, en d'autres termes 
30 equivalents, son epaisseur ou ses chants si Ton considere chacun des 
cotes separement) et eventuellement sur une partie au moins d'au moins 
une des faces superieure et inferieure du panneau (par exemple elle peut 
recouvrir la face superieure en tout ou partie de sa peripherie sur une 
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largeur de quelques millimetres et presenter des parties legerement 
saillantes sur sa face inferieure pour le support du panneau, ou elle peut 
ne pas recouvrir la face superieure du panneau et simplement recouvrir 
une Partis voire la totality de sa face inferieure). Par ailleurs, les parois 
peuvent ne border qu'une partie du chant (ou des chants), une paroi 
pouvant par exemple avoir des ouvertures star une partie du chant en au 
moins un des cotes. 

Les bords ou parois de la structure plastique peuvent etre droits et 
uniformes ou de forme plus complexe, notamment peuvent presenter des 
parties ou extensions peripheriques dans des buts fonctionnels ou 
esthetiques. Par exemple, la structure peut avoir une extension formant 
une poignee sur son bord avant (ou sur un cote de l'etagere destine a 
rester libre) et/ ou peut presenter un dosseret, par exemple sur son bord 
arriere, servant notamment de butee pour empecher que les produits 
15 entreposes sur l'etagere viennent au contact de la paroi d*un meuble 
refrigere la renfermant et/ou peut avoir des parois ou extensions laterales 
prolongees le cas echeant par des ailettes ou tetons ou saillies et aptes a 
glisser entre des rails ou sur des supports menages dans les parois 
laterales d'un meuble, etc. Des elements de renfbrcement, de fixation, etc. 
20 peuvent egalement etre rapportes ou prevus dans la structure plastique, 
tels que des elements d'assemblage metalliques (comme explicite 
ult^rieurement), ou des nervures de renforcement ou des moyens 
d'accrochage, etc. On peut egalement prevoir au moins un canal, pour la 
recuperation de liquides en cas de besoin ou pour l'ecoulement des 
25 liquides. 

Dans un mode de realisation, la structure plastique peut avoir ou 
cooperer avec des moyens d'eclairage (de preference de faible tension). Par 
exemple, une lumiere peut etre situee dans un logement prevu dans la 
structure plastique. Une surface (par exemple inferieure) du panneau peut 
etre traitee ou usinee, par exemple sablee ou rainuree, afin d'amplifler 
Feffet d'eclairage par refraction du faisceau de lumiere emis par une 
source lurnineuse. L'alimentation electrique pour allumer la lumiere peut 
etre associee a Touverture de la porte du conteneur dans lequel se trcuve 
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l'etagere ou peut etre associee au fonctionnement d*un commutateur 
special a bouton-poussoir. 

La structure plastique est, selon la definition donnee plus avant, 
une piece rapportee, c'est-a-dire qu'elle n'est pas formee directement sur 
5 le panneau mais est formee separement (ou est preformee) avant d'etre 
assemblee au panneau. Cette structure necessite un materiel moins 
couteux que dans le cas des etageres formees par encapsulation, est plus 
simple et ofifre une plus grande flexibilite. 

Dans Tetagere selon 1'invention, la structure plastique epouse le 
10 chant du panneau et/ou exerce une pression laterale sur son chant. II 
peut s'agir de l'ensemble des chants comme vu precedemment ou 
eventuellement une partie des chants. Avantageusement, la structure 
plastique epouse au moins deux parties de chants en regard (par exemple 
une partie de chacun des cotes lateraux), et de preference au moins deux 
15 cotes en regard sur toute leur longueur et de fa?on particulierement 
preferee epouse au moins une partie des chants sur tous les cotes de la 
tablette (avant, lateraux, arriere). Avantageusement, la structure epouse le 
panneau sur toute sa circonference. EUe epouse egalement le panneau sur 
au moins une partie de sa hauteur (ou epaisseur), voire sur toute sa 
20 hauteur. 

Cette adaptation aux contours du panneau est avantageusement 
obtenue par retractation du plastique. Alternativement ou de surcroit, elle 
peut Stre obtenue en utilisant une structure plastique formee d'au moins 
deux matieres plastiques (structure bi-matieres) dont une plus souple, 

25 destinee a etre au contact du panneau (en particulier au contact du chant 
du panneau) et epousant mieux sa forme, cette matiere plus souple 
recouvrant en partie, et eventuellement en totalite, 1* autre matiere plus 
rigide (assurant la tenue de la structure), 

Alternativement ou sinxultanement a I'adaptation aux contours du 

30 panneau, la structure plastique presse egalement le chant du panneau (ou 
exerce une pression radiale sur le panneau). La structure plastique tient 
(ou retient) ainsi le panneau par compression de ses chants (au moins en 
partie, en particulier au moins vine partie de 2 cdtes en regard), ce qui 


Received at: 8:41AM, 3/6/2002 

• b. MAK. 2Wi l!?:t)U 


6 


10 


15 


permet une meilleure rigidite et perennite de l'association. Cette pression 
peut etre obtenue mecaniquement par emboitement force (c'est-a-dire 
exerce en forcant) et/ou peut etre obtenue avantageusement par 
retractation de la structure plastique, comme explicate ci-apres. Dans le 
mode prefere ou elle est obtenue par retractation de la structure plastique, 
la force de compression de la structure sur le chant du verre est 
generalement de l'ordre de quelques MPa, de preference d'au moins 5 
MPA, et n'excede pas 15 MPa, par exemple est de l'ordre de S a 10 MPa. 

Comme indique precedemment, l'adaptation exacte aux contours du 
panneau et la retenue par compression radiale sont, de preference, 
obtenues par retractation du plastique (l'etagere selon l'invention etant 
dans ce cas plutot definie en ce que le panneau est rendu solidaire de la 
structure par retractation de la structure (ou du plastique de ladite 
structure)). A noter que de facon plus generate et independamment de la 
precedente definition, la presente invention couvre egalement comme 
etagere, toute etagere, notamment pour refrigerateur ou similaire, 
comprenant au moins un panneau et au moins une structure plastique 
rapportee, l'etagere etant obtenue par retractation de la structure, meme 
si cette retractation n'est pas sufEsante pour aboutir a une adaptation 
20 exacte aux contours du panneau. Dans ce cas, des moyens 
supplementaires peuvent etre utilises pour solidariser le panneau et la 
structure plastique, tels que clipsage (emboitement, par exemple, le cas 
echeant, au moyen des Ianguettes ou tetons formant les surfaces d'appui), 
et/ou collage, comme explicite ulterieurement. 
25 Selon la on les matieres plastiques utilisees pour former la structure 

plastique, la retractation pent s'operer par refroidissement et 
eventuellement par changement d'etat de la matiere plastique {par 
exemple passage a 1'etat semi-cristallin avec reorganisation interne de la 
matiere) et est plus ou moins importante. Le retrait recherche est 
generalement d'au moins 0,25% (par rapport k la largeur et/ou a la 
longueur) de la structure, et avantageusement d'au moins 0,5%, et 
n'excede pas 2 % (avantageusement n'excede pas 1,5 %, voire selon les cas 
1,2 %) de ladite largeur (et/ou longueur) pour eviter une deformation 
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visible des parois et une deterioration ou un aspect inesthetique de 
l'ensemble. 

Les avantages de cette retraction et d6 l'etagere definie 
precedemment sont nombreux : il n'est pas necessaire d'usiner les cotes 
5 du panneau et des parties de la structure pour permettre une meilleure 
connexion, la structure plastique vient le cas echeant compenser les 
tolerances du panneau (c'est-a-dire corriger les ecarts de dimensions des 
plaques relatifs aux fabrications mecaniques desdites plaques) et assure 
une meilleure esthetique voire etancheite a la jonction panneau/ structure; 
1 0 de plus, outre un avantage economique par rapport aux etageres obtenues 
par encapsulation, l'etagere selon Tinvention est egalement plus pratique, 
la surface utile pour le support d'objets pouvant etre plus importante, la 
matiere plastique ne venant pas necessairement recouvrir une partie de la 
face superieure du panneau (ou inversement de la face inferieure, d'ou un 
15 gain de matiere plastique). L'etagere est aussi plus simple de fabrication et 
offre plus de possibilites d'adaptation aux structures existantes. Elle 
pre sen te en outre une rigidite et perennite particulierement satisfaisantes. 

La presente invention concerne egalement un procede d'obtention de 
l'etagere selon lequel la structure plastique est formee separement du 
20 panneau par moulage, a chaud, le panneau etant assemble a la structure 
plastique en sortie de moule avant la retractation complete du plastique. 

Le moulage de la structure se fait par exemple en injectant une 
matiere plastique, prealablement chaufiee et fondue, dans un moule ferme 
ou une presse, la matiere plastique etant par exemple et avantageusement 
25 du polypropylene, eventuellement charge de talc pour ameliorer sa tenue 
mecanique, ou de racrylonitrile butadiene styrene (ABS), etc., la matiere 
plastique etant choisie en fonction des caracteiistiques, notamment de 
resistance, recherchees pour la structure, mais egalement en fonction de 
sa capacite a se retracter comme recherche dans l'invention. Une fois 
30 moulee, la matiere se refroidit et se solidifie, dans un premier temps dans 
le moule (ou la presse) pour dormer un produit semi fini pouvant etre 
extrait du moule sans perdre globalement sa forme, puis hors du moule, le 
phenomene de retrait s'operant surtout apres ouverture du moule et a 
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plus forte raison apres extraction du moule (les dimensions se reduisant 
mais la forme restant sensiblement la meme). 

Avantageusement le panneau est assemble sur la structure 
plastique apres l'ouverture du moule (ou en sortie de presse), et de 
5 preference hors du moule, de preference avant que le retrait n'atteigne 
40% (et de preference 30%) du retrait total. En pratique, cet assemblage se 
fait souvent dans les 10 minutes, et de preference dans les 4 minutes, 
suivant Touverture du moule (ou la sortie de presse), le plastique pouvant 
continuer a se retracter par la suite pendant plusieurs heures mais de 
10 fagon de plus en plus limitee. 

En cas de traitement intermediaire, tel que le depot d*une colle sur 
la structure (comme explicite ci apres), entre le moulage et l'assemblage, 
et aim d'eviter un retrait trop important ou rapide du plastique, il est 
egalement possible de prevoir un maintien de la structure en temperature 
15 en sortie de moule ou presse (par exemple un maintien de la structure a 
une temperature de I'ordre de 60 *C dans le cas du polypropylene), par 
exemple en prevoyant un tunnel de maintien en temperature sur la ligne 
de fabrication. 

La retractation du plastique permet une meilleure adaptation aux 
20 contours du panneau mais peut ne pas etre suffisante pour garantir la 
pcrcnnite de Fassemblage (il peut encore y avoir du jeu dans certains 
endroits a Tinterface de la structure et du panneau ou une compression 
radiale insuffisante pour tenir le panneau). Dans ce cas notamment, la 
tenue de Tassemblage en termes de resistance mecanique et/ou 
25 d'etancheite peut etre assuree conjointement ou alternativement par 
d'autres moyens tels que clipsage et/ou collage. Par exemple, des 
languettes ou tetons peuvent etre prevus sur la structure pour tenir le 
panneau par clipsage, le panneau etant alors insere, generalement en 
force, entre les languettes ou tetons et le reste de la structure, avant 
30 retractation complete de la structure- Dans un mode d'assemblage 
avantageux, les languettes ou tetons se trouvent sur le dessous de la 
structure et servent aussi de surface d'appui au panneau, le panneau 
etant rentre (generalement en force) du cote de la structure constituant la 
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face inferieure de l'etagere en position d*utilisation (la structure dans ce 
cas etant eventueUement retournee lore de I'assemblage ou sortant 
eventueUement du moule en position retournee). Ce mode d'assemblage 
sur la face inferieure pent aussi etre utilise avec avantages 
5 independamment de la retractation de la structure. 

De preference, avant I'assemblage et generalement apres ouverture 
du moule (sauf eventueUement dans le cas d'un depot par bi-injection, 
comme evoque ulterieurement), on procede egalement a un depot de 
colle(s) sur au moins une partie de la structure devant etre au contact du 
10 panneau (une partie de la surface porteuse et/ou eventueUement sur des 
parties de la structure devant etre au contact du chant) afin d'ameliorer 
encore l'etancheite et Tadhesion entre la structure et le panneau. H s'agit 
de preference d'une colle dite elastique (ou viscoelastique ou molle), par 
exemple de type polyure thane, permettant de compenser les dilatations 
15 respectives du panneau et du plastique dues aux changements de 
temperature lors du transport ou de l'utilisation (une colle "dure" risquant 
de casser par cisaillement on de se detacher lors des changements de 
temperature). L'etagere selon l'invention peut ainsi comporter, outre la 
structure plastique et le panneau, une colle, deposee preferentieUement 
20 suivant la peripheric de la structure (sous forme par exemple d'un cordon 
souple ecrase lors de l'association du panneau et de la structure). 

A noter que dans le mode de realisation ou ^assemblage se fait en 
utilisant a la fois la retractation, le clipsage et le collage, la structure, en 
sortie de moule et apres transfer! eventuel dans un tunnel de maintien en 
25 temperature, est munie de colle aux endroits appropries avant clipsage du 
panneau et retractation complete du plastique. 

Comme evoque precedemment, la structure plastique peut aussi 
etre formee d r au moins deux matieres plastiques (structure bi-matieres) 
dont une plus souple recouvrant Tautre plus rigide et destinee a etre au 
30 contact du panneau afin de mieux epouser sa forme, la matiere souple 
etant ecrasee lors de 1' association du panneau et de la structure (a froid a 
partir de la structure formee et du panneau, ou a chaud comme dans le 
procede precedemment decrit) pour un meilleur contact et une meilleure 
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etancheite entre le panneau et la structure plastique. Cette structure 
plastique bi-matieres peut etre realisee par bi-injection (injectior. des 
difierentes matieres dans un meme moule, generalement l'une apres 
l'autre). 

Alternativement a la coUe et/ou a la constitution de la structure 
plastique, ou de surcroit, on peut uuliser un ou des cordons ou joints 
d'isolation, autocollants ou non, sous forme ou non d'une mousse (ou 
d'un adhesif hot melt gonfle de bulles d'air); on peut egalement donner au 
joint ou au cordon de colle depose une forme particuliere (par exemple 
conique) pour un meilleur contact lorsque le joint ou la colle est ecrase 
mecaniquement entre le panneau et la structure plastique. La surface du 
panneau peut avoir ete prealablement traitee (au moins partiellement), par 
exemple sablee, afin d'ameliorer sa prise par collage, et/ou la structure 
plastique, apres l'ouverture du moule et avant l'application de colle, peut 
15 avoir subi un traitement de surface (sur les parties destinees a recevoir la 
colle) tel qu'un gaufrage (formation de stries) ou la formation de rugosites 
ou un traitement plasma (par projection d'un gaz ionise ou d'une flamme 
sur la surface plastique) permettant d'augmenter la surface de contact 
entre le plastique et la colle et/ou de creer d'autres points d'attache, ou 
encore peut etre munie d'une rainure pour recevoir le joint ou la colle. 

Comme precedemment evoque l'assemblage peut se faire sur la face 
inferieure de la structure ; elle peut aussi se faire en face superieure, la 
face superieure du panneau restant decouverte ou venant s 'in sere r dans 
des clips ou parties saillantes. En l'absence de telles parties saillantes, la 
25 retractation du plastique ou un traitement therraique supplementaire peut 
egalement engendrer rappaiition d'un petit bourrelet venant appuyer sur 
la face superieure du panneau (en position d'utilisation) et le cas echeant 
sur le joint et/ou la colle et/ou la matiere souple de la structure plastique 
pour assurer une etancheite supplementaire. Eventuellement et selon la 
30 matiere plastique utilisee, retagere peut egalement etre obtenue seulement 
apres un traitement thermique supplementaire de la structure plastique 
(rechauffage) posterieur au moulage de ladite structure, le panneau etant 
assemble a la structure apres ce traitement thermique supplementaire, 
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tine coUe et/ou un traitement de surface etant eventuellement depose ou 
effectue prealablement a l'assemblage. 

Alternativement ou en plus de la retractation de la structure 
plastique, on peut egalement realiser la structure plastique par une 
5 technique dite "d'air moulding" (ou injection plastique assistee par gaz), 
cette technique permettant d'obtenir une etagere presentant une bonne 
tenue et rigidite avec moins de matiere qu'un moulage classique. Cette 
technique consiste a intra duire pendant le moulage un gaz inerte 
pressurise (par exemple de r azote) dans lfe T plastique en fusion, apres le 
10 remplissage partiel de la cavite du moule/ afin de creer a l'interieur de la 
piece moulee des zones d'epaisseur renforcee et des zones de vide, fan- 
molding percnet par exemple de creer des renforts (surepaisseurs, 
nervures, etc.) sur les cotes de la structure plastique et eventuellement 
des bras lateraux de support dans le corps meme de la structure 
15 plastique. Cette technique permet egalement un refroidissement plus 
rapide de la piece moulee et des cycles de production plus courts, ainsi 
que l'obtention d'un etat de surface particulierement satisfaisant. 

En rapport avec certaines destinations de l'etagere selon rinvention, 
Tinvention propose egalement des elements d'assemblage (ou de montage) 
20 de Tetagere dans des meubles (par exemple pour des montages en porte a 
faux), ces elements d'assemblage etant fixes par clipsage (ou accrochage, 
en particulier etant fixes mecaniquement par des moyens d 'imbrication 
tels que des evidements et/ou des protuberances, des dents, des ergots) 
sur la structure plastique de l'etagere (plus exactement en dessous. en 
25 regie generate) et presentant avantageusement au moins trois parties. Ces 
elements sont initialement sous forme (chacun) d'une lamelle (ou ailette 
ou plaquette), generalement metallique, et pliee (par exemple par 
estampage) de fa^on a presenter une section droite approximativemen t en 
forme de L avec au moins une aile du L (ou premiere partie de Telement) 
30 destinee a etre clipsee, sous le panneau, contre une paroi verticale de la 
structure plastique depassant de la face inferieure du panneau, et au 
moins une partie (seconde partie de Telement) de l autre aile du L destinee 
a etre clipsee sous la surface porteuse de la structure plastique. Ces 
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elements presentent egalement initialement a une de leurs extremites 
(longitudinales) un crochet pour le montage eventuel en porte a faux de 
I'etagere dans un meuble. La troisieme partie est formee par rextremite 
d'une aile; selon le mode de montage envisage, cette extremite est soit 
pliee de facon a reborder une autre partie de I'etagere, en particulier de la 
structure plastique (les trois parties maintierment done dans ce cas la 
I'etagere suivant trois directions, assurant ainsi une meilleure stabillte et 
une meilleure tenue de l'ensemble), soit faconnee pour former 1 une 
glissiere destinee a cooperer avec des moyens supplementaires 
d'accrochage en porte a faux du meuble (pour former une etAgere 
coulissante), ces moyens supplementaires (sous forme par exemple d'un 
cadre metallique cooperant avec les elements d'assemblage) etant dams ce 
cas accroches par des crochets au meuble et les crochets des elenjents 
d'assemblage pouvant alors etre supprimes par decoupage. L'adaptation 
15 de la troisieme partie des elements d'assemblage et la decoupe eventuelle 
du crochet peuvent avantageusement se faire au dernier moment selin le 
type d'accrochage requis. On peut ainsi utiliser la meme etagere pour tout 
type d'accrochage (par exemple sans les elements d'assemblage pour un 
maintien sur des parois laterales du meuble, ou avec les elements 
20 d'assemblage pour un accrochage en porte a faux, que ce soit en mode' fixe 
ou coulissant). A noter que les elements d'assemblage precedemment 
decrits sont egalement avantageux pour tout autre type d'etagere que telle 
selon 1' invention. 

Les elements d'assemblage precedemment decrits peuvent, selon les 
25 cas, etre consideres independarnment de I'etagere ou comme en fai^ant 
partie et peuvent etre fixes definitivement ou de maniere detachable a 
I'etagere. lis garantissent non seulement la fixation de I'etagere a la paroi, 
mais peuvent aussi contribuer a renforcer I'etagere. Generalement, 
moins deux elements d'assemblage sont necessaires au montage 
30 I'etagere dans un meuble lorsque cette etagere doit etre montee en poUte a 
faux, ces elements etant generalement fixes sur les cotes lateraux des 
etageres. Comme indique precedemment, ces elements peuvent egalenient 
coulisser sur un cadre fixe au meuble, ce cadre ou glissiere e^ant 
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avantageusement forme en un seul morceau (par exemple par estampage) 
pour une meilleure resistance et etant generalement metallique. Dahs ce 
cas et avantageusement, le coulissement se fait entre les elements 
d'assemblage jouant le role d'elements intenaediaires et le cadre support 
5 supplementaire, et non directement entre un cadre support et la structure 
plastique. ' 

i 

Comme indique precedemment, lorsque l'etagere est destinee dj etre 
fixee en porte a faux sur la paroi arriere dijL meuble, l'etagere presence au 
moins deux parties en saillie sur son cote arriere (provenant des elements 
10 d'assemblage lorsque l'etagere est destinee a etre montee de fagon fisle ou 
du cadre supplementaire lorsque l'etagere est destinee a etre montee de 
fagon coulissante), qui servent de crochets ou de dents pour venir en prise 
avec (et etre coinces dans) des echelons ou des trous dans des rails fixes 
sur la paroi arriere du meuble afin que l'etagere soit en porte- a- faux vers 

15 Savant sur ladite paroi, 

L'etagere peut aussi etre fixee sur des parois laterales 'd 3 un 
conteneur ou peut reposer ou coulisser sur des surfaces porteuses ou de 
guidage placees sur les c6tes lateraux du conteneur par Intermediate de 
sa structure plastique, et sans necessiter les elements d'assemblage 

20 prec6demment decrits. 

L'etagere est habituellement montee de maniere detachable ej/ou 
coulissante sur au moins une paroi du meuble ou refrigerateur. Dan$ un 
mode de realisation, l'etagere ou les elements d'assemblage ou le cadre 
supplementaire peuvent aussi avoir ou cooperer avec des dispositifs de 

25 securite anti-re trait, destines a empecher l'etagere de sortir par exerfiple 
des rails sur lesquels elle est fixee ou elle coulisse. 

On peut egalement monter d'autres types d'elements d'assembilage 
ou d'elements intermediaires que ceux precedemment decrits sur l'etagere 
selon 1'invention, ces elements pouvant par exemple comprendre des 

30 parties plastique s (ou etre constitues d'une ou plusieurs mati&res 
plastiques et/ou de metal) ou des parties integrees dans la structure 
plastique. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1'invention apparaittont 
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dans la description ci-aprds de modes de realisation non limitatijfs de 
Invention en reference aux dessins annexes dans lesquels : ' 

- La figure 1 represente une vue schematique partielle en perspective 
eclatee d'une etagere selon l'invention et d'elements d^assemblage pelon 

5 Tinvention pour sa fixation sur la paroi arriere d'un refrigerateur; ! 

- La figure 2 represente une vue schematique partielle en coupe de 
1'etagere avant et apres retractation du cadre; 

- La figure 3 represente Vetagere de la figure 1 retournee « (vue 
schematique du dessous) en perspective; ' 

- la figure 4 represente une vue schematique partielle en perspective 
eclatee d T une Stagere similaire avec cette fois des elements d'assemblage et 
la glissiere associee pour sa fixation en version coulissante sur la paroi 
arriere d'un refrigerateur. 

L'etagere decrite dans les figures 1 a 4 est adaptee notamment au 
15 support d' articles dans un refrigerateur et comprend un panneau de verre 
1 (eventuellement muni d'une bordure emaillee pour cacher la joncbtion 
avec la structure plastique, les parois laterales pouvant egalement Id cas 
echeant masquer cette jonction par leur ombre projetee), muni d>une 
structure (ou entourage ou cadre) en polypropylene 2. Cet assemblage est 
20 obtenu de la fa9on suivante : on chauffe des granules de polypropylene (de 
preference charge de talc pour augmenter la tenue mecaniquei du 
polypropylene) dans une chambre de plastification d r une presse a june 
temperature sufSsante pour pouvoir injecter la matiere plastique et on 
injecte la matiere fondue dans le moule ou presse pour obtenir le produit 
25 semi fini qui par retractation de la matiere plastique donnera la structure 
2. La matiere se refroidit dans le moule et se solidifie a partir de 160*C 
sous forme d'un produit semi-cristalfin. Quand on ouvre le moule jbour 
retirer le cadre moule, la plastique atteint environ 70°C. Le retrait du 
plastique commence alors a s'operer de fagon significative. Dans les 4 
minutes (et de preference dans les 1 a 2 minutes) suivant la sortie) du 
moule, la surface 4 du cadre sur laquelle doit reposer le panneau slibit 
eventuellement un traitement de surface (par exemple de type plasma), est 
de preference encollee (les manipulations pouvant etre automatisees) avec 
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une colle elastique (eventuellement une rigole - non representee - peut etre 
prevue pour recevoir la colle sur la surface) et le panneau de verre est 
pose sur le cadre (position a du cadre representee en traits fins et 
pointilles sur la figure 2). Le retrait continue alors k s'operer (environ 75% 
5 du retrait a lieu dans les premieres 15 minutes, l'obtention du retrait final 
pouvant prendre quelques heures) jusqu'a ce que le cadre atteigne sa 
forme definitive (position b du cadre representee en traits epais sur la 
figure 2). Dans cet etat, le cadre epouse et retient mecaniquement le verre 
sur son chant 3, avec une force de compression de l'ordre, par exemple, de 

10 9 MPa s'exersant sur le chant du verre. Sur tin cadre de l'ordre de 420 
mm de large, le retrait final peut atteindre pour le polypropylene jusqu'a 4 
mm. L'assemblage obtenu est particulierement solide et repond aux 
nonnes de securite. 

Le cadre comprend ici une surface porteuse 4 sous forme d'un 

15 cadre, deux parois laterales 5 avec une partie superieure 6 formant un 
petit rebord depassant de la face superieure du panneau et une partie 
inferieure 7 sous la face inferieure du panneau, une extension avant 8 
formant une poignee pour la manipulation de Tetagere, une extension 
arriere avec eventuellement un canal 9 permettant la retention ou 

20 l'evacuation des liquides en cas de renversement sur Tetagere et avec un 
dosseret 10 pour £viter le contact des articles avec la paroi arriere du 
refrigerateur. 

Le cadre peut aussi etre muni de moyens daccrochage (et/ou 
retenue et/ou blocage) 1 1 (comme illustre en figure 3), sous forme d'ergots 

25 de protuberances, de clips, de butees, etc. permettant par exemple le 
montage des elements d'assemblage 12 (figure 1) ou 12' (figure 4). Ces 
elements, par exemple des plaques metalliques obtenues par estampage, 
presentent une premiere partie (ou aile) 13 munie initialement a Tune de 
ses extremites d'un crochet 14 pour le montage sur des rails prevus sur la 

30 paroi arriere du compartiment refrigere (ce crochet e tan t decoupe pour la 
version coulissante representee en figure 4), une seconde partie 15, pliee 
par rapport a la premiere (l'ensemble presentant une section droite en L), 
la premiere partie etant clipsee sur la paroi interne 16 de la partie 
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inferieure d'une paroi laterale 5 du cadre, la seconde partie etant clipsee 
sous la surface porteuse 4, le clipsage (ou la fixation ou rimbrication) des 
elements d' assemblage au cadre se faisant a l'aide de moyens 
complementaires de ceux prevus sur le cadre (ici notamment des 
evidements 17), et une troisieme partie 18, 18', soit pliee (figure l| par 
rapport a la deuxieme pour suivre les contours de la surface porteuse (par 
exemple couvrant une partie de son epaisseur 19), soit faconnee de facon 
a former une gHssiere (figure 4), le pliage selon la configuration choisie 
pouvant etre effectue au dernier moment. Sur cette derniere version 
coulissante, on peut egalement prevoir une partie 18" ou ergot venant en 
butee contre l'epaisseur de la surface porteuse du cadre, le fait de border 
le cadre suivant trois directions ou parties permettant une meilleure tenue 
de l'ensemble. 

L'etagere recoit ici au moins deux elements d'assemblage, chaque 

15 element etant monte sous Tune des parois lateralis de l'etagere, par 
exemple apres stockage et sechage eventuels de l'etagere obtenue comxne 
dacrit precedemment et selon le mode de fixation recherche. 

Dans la version coulissante illustree en figure 4, on utilise 
egalement un support metallique 20 ou glissiere, forme en vine piece par 

20 exemple par estampage 7 muni de crochets 21 pour la fixation sur la paroi 
arriere d'un refrigerateur, et presentant des surfaces 22 ou glissieres 
destinees a cooperer avec les glissieres correspondantes IS' des elements 
d'assemblage pour permettre le coulissement de la tablette. 
Eventuellement des butees 23, 24 peuvent etre prevues sur les elements 

25 d'assemblage et le support coulissant pour bloquer la course de l'etagere & 
mi-chemin pour des raisons de securite. 

L'etagere decrite precedemment peut etre consideree comme 
simplement formee du panneau et du cadre (le cadre etant eventuellement 
fa<?onne de fa<?on a pouvoir etre glisse par ses cotes dans les glissidres 

30 laterales d'un refrigerateur) ou peut etre consideree munie des elements 
d'assemblage, voir egalement du cadre supplemental precedemment 
decrit- 
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L'etagere selon l'invention est particulierement adaptee au 
support d'articles et d'elements dans un compartiment refrigere ou 
refrigerateur (un re&igerateur muni de la presente etagere etant egalement 
vise dans la presente invention) mais peut egalement convenir au support 
5 d'autres types d'articles dans d'autres types de meubles. 
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REVINDICATIONS 

1. Etagere, notamment pour refrigerateur ou similaire, comprenant 
au moins un panneau et au moins Line structure plastique rapportee, et 
obtenue par retractation de ladite structure apres assemblage du panneau 

5 et de la structure. 

2. Etagere, en particulier selon la revendication 1, comprenant au 
moins un panneau et au moins une structure plastique rapportee 
epousant et/ou exercant une pression laterale sur le chant du panneau. 

3. Etagere, en particulier selon 1'une des revendications 1 ou 2, 
10 comprenant au moins un panneau et au moins une structure plastique 

formee d'au moins deux matieres plastiques dont une plus souple, 
destinee a etre au contact du panneau, et recouvrant au moins en partie 
l'autre plus rigide. 

4. Etagere selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce 
15 que le panneau est rendu solidaire de la structure par retractation de la 

structure et/ou clipsage et/ou collage. 

5. Etagere selon 1'une des revendications 14 4, caracterisee en ce 
qu'elle comprend en outre au moins une colle elastique et/ou au moins un 
joint d'isolation souple. 

20 6. Etagere, en particulier selon 1'une des revendications 1 a 5, 

comprenant au moins un panneau et au moins une structure plastique, 
caract6risee en ce qu'elle comprend en outre au moins un element 
d'assemblage presentant au moins une premiere partie clipsee sous le 
panneau contre une paroi verticale de la structure plastique, une seconde 

25 partie clipsee sous la surface porteuse de la structure plastique, et une 
troisieme partie pliee de facon a reborder une autre partie de l'etagere ou 
faconnee pour former une glissiere destinee a cooperer avec des moyens 
supplementaires d'accrochage en porte a faux a un meuble. 

7. Etagere, en particulier selon 1'une des revendications 1 a 6, 

30 caracterisee en ce qu'elle coulisse par rapport a un support forme en une 
seule piece. 
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8. Etagere, en particulier selon Tune des revendications 1 a 7, 
comprenant au moins un panneau et au rnoins one structure plastique 
obtenue par air moulding. 

9, Precede de fabrication d'une etagere, en particulier pour un 
5 refrigerateur ou similaire, cette etagere comprenant au moins un panneau 

et une structure plastique, selon lequel la structure plastique est formee 
separement du panneau par moulage, a chaud, le panneau e tan t 
assemble a la structure plastique en sortie de moule avant la retractation 
complete du plastique. 
10 10- Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que le 

panneau est assemble a la structure plastique apres l'ouverture du moule, 
et de preference hors du moule, avant que le retrait n'atteigne 40 % du 
re trait total. 

11. Procede selon Tune des revendications 9 ou 10, caracterise en ce 
15 l'assemblage du panneau se fait en face inferieure ou superieure de la 

structure, le panneau etant eventuellement retenu par clipsage egalement. 

12. Procede selon Tune des revendications 9 a 11, caracterise en ce 
que, avant Tassemblage, on procede a un depot de colle(s) elastique et/ou 
d'au moins un joint desolation souple sur au moins une partie de la 

20 structure devant etre au contact du panneau. 

13. Procede selon la revendication 12, caracterise en ce que la colle 
ou le joint depose presente une forme conique et/ou en ce que la surface 
du panneau est prealablement traitee, avant rapplication de colle, par 
exemple par sablage,. rainurage, gaufrage, formation de rugosites ou 

25 traitement plasma, a fin d'augmenter la surface de contact entre le 
plastique et la colle ou le joint et/ou de creer d'autres points d'attache. 

14. Procede de fabrication d'une etagere forme d'un panneau et 
d'une structure plastique, en particulier selon 1'une des revendications 9 a 
13, caracterise en ce que la structure plastique est formee par bi-injection. 

30 15. Procede de fabrication d'une etagere, en particulier selon 1'une 

des revendications 9 a 14, cette etagere comprenant au moins un 
panneau et une structure plastique, selon lequel la structure plastique est 
formee par air molding. 
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16, Element d'assemblage d'une etagere dans un meuble, cet 
element etant destine a etre fixe par clipsage sur r etagere, et presentant 
avantageusement trois parties, dont au moins deux destinees a etre fixees 
suivant deux directions differentes et la troisieme destin€e a border 
Tetagere selon une troisieme direction ou destinee a former une glissiere. 

17. Refrigerateur comportant au moins une 6tagere selon les 
revendications 1 a 8. 
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